






شــرکت خمیــر و کاغــذ اتــرک اولیــن تولیــد کننــده مقــوای چنــد لایــه در ایــران می‌باشــد کــه بــا ظرفیــت 

اســمی ســالیانه 100000 تــن، در ســال 1388 در زمینــی بــه  مســاحت 28  هکتــار در شــهرک صنعتــــــی 

فــولاد واقــع در اصفهــان مــورد بهــره بــرداری قــرار گرفــت.

 ایــن شــرکت بــا انتقــال دانــش فنــی و تولیــد مقــوای پشــت طوســی، بخشــی عمــده ای از نیــاز کشــور در 

صنایعــی چــون شــوینده‌ها، کبریــت‌ ســازی ، دســتمال کاغــذی، آرایشــی ،بهداشــتی ، داروئــی، غذایــی 

ــتوانه‌ی  ــا پش ــوده و ب ــن نم ــته تامی ــال‌های گذش ــول س ــپ و... را در ط ــد لام ــودرو ، تولی ــات خ ،قطع

اعتمــاد مشــتریان محتــرم خــود و اســتفاده از ایــن تجربــه ارزشــمند آمادگــی لازم بــرای تامیــن نیازهای 

کمــی و کیفــی صنایــع  مختلــف را دارا می‌باشــد.

تولیدات شرکت اترک از گراماژ 230 تا 400 و به دو صورت رول و شیت به بازار عرضه می‌گردد.





Friendly
 Environmentally



     شــرکت صنایــع خمیــر و کاغــذ اتــرک بــرای بهبــود عملکــرد و ارتقــاء مســتمر کیفیــت نســبت بــه پیــاده ســازی سیســتم‌های 

   /    I S O  4 5 0 0 1 :  2 0 1 8    /   I S O  1 4 0 0 1 :  2 0 1 ــای    5 ــال 1392 گواهینامه‌ه ــدام و از س ــت اق ــت کیفی ــتاندارد  مدیری اس

I   را اخــذ نمــوده اســت. S O  9 0 0 1  :  2 0 1 5
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ــتفاده  ــی اس ــای اروپای ــن برنده ــرل از معتبرتری ــد وکنت ــتم‌های  تولی ــزات و سیس ــرک ، تجهی ــذ ات ــر و کاغ ــه خمی          در کارخان

شــده اســت کــه بــا پایــش و کنتــرل لحظــه ای  بوســیله مــدرن تریــن اســکنرها و سیســتم‌های DCS و QCS در کلیــه فرایندهــا 

نســبت بــه تولیــد محصولــی بــا کیفیــت تلاشــی مســتمر دارد.

          محصــول نهائــی ضمــن اینکــه بصــورت پیوســته و انلایــن حیــن تولیــد بصــورت اتوماتیــک کنتــرل و اصــاح شــده اســت، 

 در فواصــل زمانــی کوتــاه و منظــم ، مطابــق دســتورالعمل هــای علمــی و مــدون  نمونــه گیــری شــده و  بــه آزمایشــگاه

منتقل می شود.

تجهیزات
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       آزمایشــگاه اتــرک دارای دو  قســمت شــیمیایی و آنالیتیــکال می‌باشــد کــه عــاوه بــر اســتفاده بــرای کنتــرل و پایــش 

محصــولات تولیــدی در همکاری‌هــای پژوهشــی شــرکت  اتــرک و دانشــگاه‌ها  نیــز مــورد اســتفاده قــرار می‌گیــرد.

آزمایشگاه 
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 Secondary Fiber Treatment  (SFT) واحد تهیه و تصفیه خمیر و کاغذ

هــدف ایــن واحــد تأمیــن خمیرهــای مــورد نیــاز جهــت ســاخت مقــوا )Board(و ارســال آن بــه واحــد 

ــد. ــی باش ــاخت )Board Machine ( م س

واحدهای کارخانه خمیر و کاغذ اترک



 Board Machine (BM)    واحد تهیه مقوا

40    را 0  ،35 0  ،3 0 0  ،28 0  ،25 0  ،2 3 0  ماشــین تولیــد مقــوا، قابلیــت تولیــد در گرمــاژ هــای   

دارا می باشد .
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 Color Coating Kitchen (CCK)  واحد تهیه رنگ و اندود

 کــه در ســه بخــش  Back Coater ، Pre coater ،Top coater بــرای بهبــود پارامترهــای رنــگ و ســطح 

مقــوا فراینــد تولیــد رنــگ و انــدود بــا ترکیــب بیــش از 20 مــاده شــیمیایی  بــه صــورت آنلایــن و پیوســته 

در ایــن واحــد انجــام مــی شــود.
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 Finishing House (FH)  واحد برش و بسته بندی

بــا اســتفاده از دســتگاههای پیشــرفته اروپایــی بــرش رول و شــیت ،محصــول  نهائی،مطابــق ســایزهای مــورد 

نیــاز مشــتریان تولیــد مــی گــردد.
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Utility unit and wastewater treatment  (UT)  واحد یوتیلیتی و تصفیه پساب

بــا توجــه بــه اهمیــت ویــژه  حفاظــت از محیــط زیســت ، 

ایــن مجموعه نســبت بــه احــداث واحد تصفیه پســاب 

اقــدام نموده اســت کــه پســاب ورودی را پــس از تصفیه  

ــد و  ــد برمی‌گردان ــط تولی ــه خ ــدد ب ــرف مج ــرای مص ب

ــاورزی  ــاری و کش ــارف آبی ــت مص ــز جه ــداری از آن  نی مق

و فضــای ســبز کارخانــه و شــهرک صنعتــی فــولاد مــورد 

اســتفاده قــرار مــی دهــد و پســاب خروجــی نیــز مطابق 

بــا اســتانداردهای ســازمان محیــط زیســت مــی باشــد.
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P r i m a    B l u e   S h a d e

S p e c i f i c a t i o n  S h e e t

C o n s t r u c t i o n  O f  B o a r d

G r a d e  N a m e :  C T D  D u p l e x  B D  ( G B )

CT
D SUBSTANCE (GSM) 

Tappi T410om-98 
TOL : ± 3%

CALIPER 
Tappi  T411om-97               

TOL:± 5 %
BULK

BENDING STIFFNESS 15° (PTI)
mNm 

Tappi T556 om-95

PLY BOND 
(AVG) 

Tappi T833 
pm-94

ROUGHENSS 
PPS TOP (MAX) 

Tappi T555 
pm-94

BRIGHTNESS 
(MIN) TOP 

ISO 2470

GLOSS AT 75° 
(MIN) 

Tappi T480 
om -92

MOISTURE 
Tappi T412 

om-94

MD (MIN) CD (MIN) GM

2 30 230 288 1.25 8.8 3 4.95 140 2.8 78 35% 6.5±1

250 250 312 1.25 10.9 3.9 6.58 140 2.8 78 35% 6.5±1

280 280 360 1.27 15.1 6.1 9.24 140 2.8 78 35% 6.5±1

300 300 375 1.25 16.5 7 11.41 140 2.8 78 35% 6.5±1

350 350 435 1.24 26.3 11.4 16.91 140 2.8 78 35% 6.5±1

400 400 508 1.27 37.4 17.2 23.64 140 2.8 78 35% 6.5±1

D o u b l e  C o a t

B a c k  C o a t

V i r g i n  P u l p

M i d d l e  L a y e r s  R e c y c l e d  G r e y  P u l p

17



S m a r t  P r i n t a

S p e c i f i c a t i o n  S h e e t

G r a d e  N a m e :  C I P  D u p l e x  B D  ( G B )

CT
D SUBSTANCE (GSM) 

Tappi T410om-98 
TOL : ± 3%

CALIPER 
Tappi  T411om-97               

TOL:± 5 %
BULK

BENDING STIFFNESS 15° (PTI)
mNm 

Tappi T556 om-95

PLY BOND 
(AVG) 

Tappi T833 
pm-94

ROUGHENSS 
PPS TOP (MAX) 

Tappi T555 
pm-94

BRIGHTNESS 
(MIN) TOP 

ISO 2470

GLOSS AT 75° 
(MIN) 

Tappi T480 
om -92

MOISTURE 
Tappi T412 

om-94

MD (MIN) CD (MIN) GM

2 30 230 288 1.25 8.8 3 4.95 140 2.8 78 35% 6.5±1

250 250 312 1.25 10.9 3.9 6.58 140 2.8 78 35% 6.5±1

280 280 360 1.27 15.1 6.1 9.24 140 2.8 78 35% 6.5±1

300 300 375 1.25 16.5 7 11.41 140 2.8 78 35% 6.5±1

350 350 435 1.24 26.3 11.4 16.91 140 2.8 78 35% 6.5±1

400 400 508 1.27 37.4 17.2 23.64 140 2.8 78 35% 6.5±1
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C o n s t r u c t i o n  O f  B o a r d
D o u b l e  C o a t

B a c k  C o a t

V i r g i n  P u l p

M i d d l e  L a y e r s  R e c y c l e d  G r e y  P u l p



U n c o t e d  D u p l e x  B o a r d

S p e c i f i c a t i o n  S h e e t

G r a d e  N a m e :  U N C T D  D u p l e x  B D  ( G B )

U
N

CT
D

SUBSTANCE (GSM)TappiT410 
om-98 TOL : ± 3%

CALIPERTappiT411 om-97               
TOL:± 5 % BULK

BENDING STIFFNESS 15° (PTI) mNm
Tappi T556  om-95 PLY BOND (MIN)

TappiT833 
pm-94

ROUGHENSS PPS 
TOP (MAX)Tappi 

T555 pm-94

MOISTURETap-
piT412 OM-94

MD (MIN) CD (MIN) GM

250 250 350 1.4 11.5 4.5 6.58 90 10.5 6.5±1

280 280 370 1.32 14.3 6 9.24 90 10.5 6.5±1

300 300 420 1.4 19 7.5 11.41 90 10.5 6.5±1

350 350 480 1.37 28 12 16.91 90 10.5 6.5±1

400 400 535 1.33 43 13 23.64 90 10.5 6.5±1
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C o n s t r u c t i o n  O f  B o a r d

B a c k  C o a t

V i r g i n  P u l p

M i d d l e  L a y e r s  R e c y c l e d  G r e y  P u l p



B o t h  S i d e  G r a y

S p e c i f i c a t i o n  S h e e t

G r a d e  N a m e :  B S D  D u p l e x  B D

U
N

CT
D

SUBSTANCE (GSM)TappiT410 
om-98 TOL : ± 3%

CALIPERTappiT411 om-97               
TOL:± 5 % BULK

BENDING STIFFNESS 15° (PTI) mNm
Tappi T556  om-95 PLY BOND (MIN)

TappiT833 
pm-94

ROUGHENSS PPS 
TOP (MAX)Tappi 

T555 pm-94

MOISTURETap-
piT412 OM-94

MD (MIN) CD (MIN) GM

250 250 350 1.4 15 8 6.58 80 11 6.7±1

280 280 392 1.4 17 5.5 9.24 80 11 6.7±1

300 300 420 1.4 19 6 11.41 80 11 6.7±1

350 350 480 1.37 28 12 16.91 80 11 6.7±1
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C o n s t r u c t i o n  O f  B o a r d

B a c k  C o a t

V i r g i n  P u l p

M i d d l e  L a y e r s  R e c y c l e d  G r e y  P u l p





نوع کاغذ باطله مورد استفاده برای تولید مقوا به شرح ذیل می‌باشد؛

کاغذهای بازیافتی در مقوای چند لایه کارخانه اترک عبارتند از؛

 کاغذهای مخلوط )Mix(، روزنامه )ONP(، کارتن )OCC( که برای ساخت لایه‌های خاکستری استفاده می‌گردد.

ساخت لایه رویی از خمیر سفید وارداتی )Hard Wood Pulp( می‌باشد.

     مواد اولیه و صنعت سبز
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ایــن صنعــت بــه دلیــل اســتفاده بســیار زیــاد از کاغــذ و مقواهــای بازیافتــی ) روزنامــه، کارتــن و ...( بــه عنــوان مــاده 

ــت. ــناخته شده‌اس ــبز ش ــت س ــوان صنع ــه عن ــا ب ــه در دنی اولی
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